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 1. Die PC-Topp.NET-Startseite 

 

Abb.  0.1 

Die Startseite von PC-Topp.NET enthält eine Vielzahl von Informationen 

sowie zahlreiche Links, die zu den verschiedenen Funktionen von 

PC-Topp.NET führen: Von der WPA-Planung bis zu den Leistungs-

diagrammen.  

Durch einen einfachen Mausklick auf einen der angezeigten Links ganz oben 

(Start, Auftrag, WPA etc.) wird die entsprechende Seite geöffnet. Durch 

Anklicken von + oder ï (neben den Überschriften) können bestimmte 

Abschnitte auf dem Bildschirm sichtbar oder unsichtbar gemacht werden.  

Das Kontext-Menü 

 

Abb.  0.2 

Die Startseite ist durch die Verteilung der Farben klar gegliedert, so dass Sie 
nicht in irgendeinem Untermenü verloren gehen können.   

Zieht man die Maus über die 

Menü-Optionen oben, dann  

öffnet sich ein Pop-Up zum 

Navigieren .  
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Es gibt zwei Arten von Links, die sich in ihrer Funktion unterscheiden:  

¶ Blaue Links führen zu HTML-Seiten  

¶ Schwarze Links führen zu DOS-Programmen 

Nachricht schicken  

Mit PC-Topp.NET können Sie Nachrichten schicken und empfangen, die auf 

allen Seiten zu lesen sind. Mehr Informationen finden Sie im Kapitel 

ĂServiceñ, s. S. 202 

Das Informations-Fenster  

Das Informations-Fenster rechts auf dem PC-Topp.NET Bildschirm zeigt auf 

einen Blick wesentliche Informationen zum Arbeiten mit PC-Topp: Die 

aktuellen Produktionsdaten. 

 

Abb.  0.3: Die Werksübersicht  

1. Produktion heute: Die Anzeige enthält die Laufmeter, die Produktion in 

Tonnen, die geplante Dauer der aktuellen Produktion und die voraussichtliche 

Geschwindigkeit. Die Zahlen für PRODUKTION HEUTE können auf 
verschiedene Weise angezeigt werden: 

0) für jede WPA (Standard, d.h. 1 Zeile für jede WPA) 

1) alle WPAs zusammen (wie bisher)  

2) beides (eine Zeile für jede WPA sowie eine Gesamt-Zeile). 

§ Links  
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Diese Anzeigen können auf der Konfiguration-Seite festgelegt werden 

deren Link sich auf der Startseite unter der Werksübersicht  befindet.  

 

 

Abb.  0.4 

2. Neuer Produktionsplan: Die Anzeige enthält das voraussichtliche 

Produktionsende. Wenn Sie mit der linken Maustaste einen beliebigen Wert in 
dieser Zeile anklicken, wird der Programmspeicher angezeigt.   

3. Aufträge heute: Die Anzeige enthält die Aufträge, die mit OTDATA zu 

PC-Topp.NET geschickt worden sind. Die Anzeige enthält die Anzahl der 

neuen, geänderten, gelöschten und fehlerhaften Aufträge. Für zusätzliche 

Informationen müssen Sie eine beliebige Auftragsnummer anklicken: Es wird 

das Protokoll angezeigt (s. Abb. 0.3) Es enthält z.B. Kommentare, warum 
bestimmte Aufträge nicht transferiert werden konnten (Anzeige in Rot). 

 

Abb.  0.5: Aufträge heute 
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4. Werksübersicht: Die Anzeige ermöglicht es, alle Verarbeitungsmaschinen 

auf einen Blick zu sehen. Die grüne Tabelle im Info-Fenster versorgt den 

Anwender mit den Details der Produktionsdaten. Die Produktionsdaten 

können nach verschiedenen Kriterien angezeigt werden. Sie können von einer 
Ansicht zur nächsten umschalten, indem Sie 1-5 oder ĂWeiterñ anklicken.    

Die Ansichten 1, 2 und 3 zeigen die Daten des laufenden Auftrags während 
die Ansichten 4 und 5 Informationen zur laufenden Schicht liefern. 

Die Daten des laufenden Auftrags in Ansicht 1-3 

Während Ansicht 1 die Auftragsnummer und den Kundennamen des 

laufenden Auftrags anzeigt, zeigt Ansicht 2 den Produktionsfortschritt in 

Bezug auf die aktuell produzierte Menge, die geplante Mange sowie die 
Geschwindigkeit an.     

Ansicht 3 zeigt die Produktionszahlen für das Rüsten, den Lauf und die 
gesamten Produktionsstunden des laufenden Auftrags an.  

Die Daten der laufenden Schicht in Ansicht 4 und 5 

Ansicht 4 zeigt die Leistung, die Durchschnittsgeschwindigkeit und die 
Summenwerte der laufenden Schicht an. 

Die neue Ansicht 5 zeigt die Produktionsstunden für die laufende Schicht an, 

also die gesamte Rüstzeit, die Zeiten für Stillstand und Lauf sowie die 
Arbeitsstunden.  

Ansicht 1: Laufender Auftrag 

 

Abb.  0.6 

WPA 

Der Auftragsdatentransfer umfasst eine Datenbank von Auftragsdaten, 

die alle neuen Aufträge sowie Änderungen und gelöschte Aufträge vom 

Hostsystem zu PC-Topp überträgt. Die erforderlichen Felder sind im 
Record-Layout OTDATA festgelegt. 
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WPA Verarbeitung 

Programmnummer (2. Sp.) 

Qualität (3.Sp.) 

Breite (4. Sp.) 

Auftragsnummer (2. Sp.) 

Kundenname (3. Sp) 

 

Ansicht 2: Fortschritt des laufenden Auftrags 

Diese Ansicht zeigt die produzierte Menge (2. Spalte), die Bestellmenge und 
die Geschwindigkeit an. 

 

Abb.  0.7 

WPA Verarbeitung 

Aktuelle Produktion 

(Laufmeter ) 

Geplante Meter  

Aktuelle Geschwindigkeit 

(m/min) 

Aktuelle Produktion (Bögen) 

(produzierte Menge)  

Geplante Bögen  

Aktuelle Geschwindigkeit 

(Bögen/h) 

 

Eine neue Funktion gibt es jetzt bei der kleinen Werksübersicht:  

(Ansicht 2): Wenn Sie bei einem Stillstand mit der Maus auf den Stillstands-

grund gehen (Text auf rotem Hintergrund), so erscheinen zusätzliche 

Informationen über die Produktion: Die ĂProduzierten Bºgenñ, die ĂGeplanten 
Bºgenñ und die ĂLeistungñ.  

WPA 
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Abb.  0.8 

Der Prozentsatz der Gesamtmenge (Produziert x von y (z%)) wird in einem 
Tooltip angezeigt.   

Ansicht 3: Leistung des laufenden Auftrags  

 

Abb.  0.9 

WPA Verarbeitung 

Leistung*  

Durchschnittsgeschwindigkeit 

(m/min) 

Gesamte produzierte 

Laufmeter  

Leistung während d. Rüstens 

Leistung während der Laufzeit 

 

Gesamte Leistung für diesen 

Auftrag 
 

 

WPA 

WPA 
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Ansicht 4: Produktionszahlen der laufenden Schicht  

 

Abb.  0.10 

WPA Verarbeitung 

Leistung*  

Durchschnittsgeschwindigkeit. 

(m/min) 

Gesamte produzierte 

Laufmeter  

Leistung  

Durchschnittsgeschwindigkeit 

(Bögen/ h) 

Gesamte produzierte Bögen 

Ansicht 5: Produktion (Stunden) der laufenden Schicht  

 

Abb.  0.11 

 

 
 

WPA 

WPA 
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WPA Verarbeitung 

 

Gesamte Stillstände (3. Sp.) 

Gesamte Laufzeit (4) 

Arbeitszeit (5) 

Gesamte Rüstzeit (2. Spalte) 

Gesamte Stillstände (3) 

Gesamte Laufzeit (4) 

Arbeitszeit (5) 

 

*Die Zahlen in der Anzeige der Maschinenleistung: 

Die Leistung ist in Prozent angegeben. 100% Leistung bedeutet, dass die 
tatsächliche Zeit für Rüsten und Lauf exakt den erwarteten Zeiten 
entsprechen. Werte über 100% geben eine höhere Leistung an (200% würde 
z.B. bedeuten, dass die Produktion halb so lange dauert wie erwartet), Werte 
unter 100% bedeuten schlechte Leistung (50% würde bedeuten, dass die 
Produktion derselben Menge zweimal so lange dauert).  
 

 Informationen zum Auftragsfortschritt 

Die kleine Werksübersicht stellt den Auftragsfortschritt mit zusätzlichen 

Details dar. Das Rüsten wird grafisch dargestellt:  

 

 

Start Rüsten 

 
 

 

Während des Rüstens einer Maschine 

wird die erwartete Rüstzeit dunkelgelb 

gekennzeichnet; eine dünne hellgelbe 

Linie zeigt das Ende der erwarteten 
Rüstzeit an.  

 

Während des Rüstens  

 
 

 

Zusammen mit dem Rüst-Fortschritt 
wird die dunkelgelbe Rüstzeit hellgelb. 

 

Rüsten länger als erwartet  

 
 

 

Sobald sich die tatsächliche Rüstzeit 

über die erwartete Rüstzeit hinaus 

ausdehnt, wird die zusätzliche Zeit 

durch einen grünen gerasterten Bereich 
dargestellt. 

Rüsten beendet  

 
 

 

Der hellgrüne Bereich zeigt die 

tatsächliche Rüstzeit an. Seine Breite 

im Verhältnis zu der gelben 
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Markierung für die erwartete Rüstzeit 

zeigt an, ob das Rüsten im erwarteten 

zeitlichen Rahmen liegt oder länger 

bzw. kürzer ist als erwartet.  

 

Der Auftragsfortschritt wird durch den 

dunkelgrünen Bereich sichtbar ge-  

macht, der zusammen mit der 

wachsenden produzierten Stückzahl 

größer wird.  

 

Der Auftragsfortschritt wird gezeigt  

- nach der Menge, wenn eine 

Maschine mit einem Maschinen-

Terminal und einem Zähler 

ausgestattet ist.  

- nach der Zeit, wenn eine Maschine 

entweder kein Maschinen-

Terminal besitzt oder ein 

Maschinen-Terminal, aber keinen 

Zähler  

Zusatzinformation  

Mit einem linken Mausklick können Sie Zusatzinformationen von bestimmten 

Feldern aus bekommen:  

¶ Auftragsnummer ­  Anzeige der Auftragsübersicht  

¶ Maschinencode ­  Anzeige der Verarbeitungsplanung 

¶ Kundenname ­   Anzeige ĂAuftrªge nach Kundenñ  

Durch Anklicken von Ă+ñ oder Ă-ñ (rechts neben den einzelnen Überschriften) 
können die betreffenden Daten angezeigt oder ausgeblendet werden.  

Um neue Links hinzuzufügen, müssen Sie zum Konfigurations-Modus auf der 

Startseite gehen, d.h. klicken Sie auf den Link ĂKonfigurationñ unter dem 
Informations-Fenster.  

Druckvorschau  

 
Durch Anklicken des kleinen Druckersymbols oben rechts erscheint 

ein grünes Häkchen: Dokumente werden vor dem Ausdrucken auf 
dem Bildschirm angezeigt.  

 

Durch ein weiteres Anklicken wird das Druckersymbol grau: 

Dokumente werden nun gleich ausgedruckt, ohne vorherige Anzeige 
auf dem Bildschirm.  
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Konfiguration 

Die Anzeige der Daten im Info-Fenster wird unter ĂKonfigurationñ festgelegt. 

(Anklicken des Links ĂKonfigurationñ unterhalb des Fensters). Hier können 

die verschiedenen Komponenten, die Sie im Info-Fenster sehen möchten, 

ausgewählt werden. 

 

Abb.  0.12: Konfiguration Verarbeitung 
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Abb.  0.13: Auftrags-Konfiguration 

 Werksübersicht 

Mit Anklicken von ĂAnsichtenñ können Sie wählen zwischen der Anzeige von  

¶ Auftragsnummer / Kundenname  

¶ Produzierte Bogen / Bestellte Bogen / Geschwindigkeit  

¶ Durchschnittliche Anzahl von Bogen pro Schicht  

¶ Bestellte Bogen  

Stillstandsmeldungen  

PC-Topp.NET bietet die Möglichkeit, zwischen einem animierten Stillstands-

text und einem normalen auszuwählen. Klicken Sie die entsprechende 
Auswahlmöglichkeit an.   

Der Link ĂBenutzerkonfigurationñ in der blauen Konfigurations-Box führt zu 

einem Eingabefenster, in dem Sie Passwort, Sprache und den Einlog-Modus 
ändern können (automatisch oder manuell).  

 Vergessen Sie nicht zu speichern, wenn Sie Änderungen gemacht haben 

(Link ĂKonfiguration speichernñ oben links).  

PC-Topp.NET läuft in einem Notbetrieb, sobald nicht mehr auf den PC-Topp-

Server zugegriffen werden kann. All e Links und HTML-Anzeigen sind 

deaktiviert, aber die Grundfunktionen werden mit Programmen im Textmodus 

aufrecht erhalten. 

Auf der Start-Seite erscheint oben rechts eine Meldung, die die Situation 

erklärt. Mit F7 verschwindet die Nachricht und Sie können PC-Topp.NET neu 

starten.  

§ Benutzer-
Konfiguration 
ändern 

§ Notbetrieb  
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Meine Links / Hilfe 

Um zu wissen, welche Links zu Ihrem persönlichen MeineLinks hinzugefügt 

werden können, können Sie ein Hilfefenster öffnen, das die verschiedenen 
Links erklärt.  
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2. WPA  

WPA-Planung 

Hier finden Sie eine Beschreibung, wie eine WPA geplant werden 

kann. (Es gibt dafür natürlich mehrere Methoden). Dabei werden auch 

die PC-Topp-Funktionen ĂOptimierungñ und ĂInteraktiv Planenñ 

behandelt. Sie werden in den folgenden Kapiteln noch im Einzelnen 

beschrieben.  

Die Bildschirmansicht der WPA-Planung gibt einen Überblick über die 
Auslastung der WPA.  

 

Abb.  2.1 

Der Bildschirm enthält die eigentliche Planungsansicht sowie eine blaue 
Toolbox links.  

Die Planungsansicht ist als Tabelle aufgebaut. Die kommenden Tage (und 

Wochen) sind wie in einem Kalender auf der x-Achse angeordnet. Die 

verschiedenen Qualitäten sind untereinander angeordnet, sie sind nach 

Wellenart sortiert. Die für die nächsten (zwei oder mehr) Wochen zu 

planenden Mengen sind in kleinen blauen und braunen Feldern dargestellt, die 

nach der Priorität der Aufträge den jeweiligen Tagen zugeordnet sind. (Die 
Prioritäten können oben auf dem blau/weiß /grauen Balken festgelegt werden).  

I. Allgemeines zur Planung 

Die Vorgehensweise:  

1. Wählen Sie die Wellenart aus, die Sie verplanen möchten. (Oben in der 

Toolbox. Das Zeichen Ă!! �³ weist darauf hin, dass die  ausgewählte WPA diese 
Welle nicht produzieren kann).  

 

 














































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































