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1.Die PCTopp.NE-Gtartseite

Home Aufidge WPA Verarbeiung Stafisth  Service [Ennsteluncen Dokumentation Uberuns Administraion  Abmelden Dienstag 09.05.1989 08:22

NEUGEBAUER
PC-Topp) DMO Site & Rhapso GmbH

[8 wea-Planung Verarbeitungspianung [3 Auttragsverwaitung

WPA-Panung
o iv Planen

792 25T% 514 1227

[ einstellungen =) 123456 weterdsl

Opfimierung

OWD 4392 BOW0B 2210
20 [61511 pow. ST ANTOME
30 (514856 PRADEL

32 617828 PROPHARM SPECIA
51 628505 daruAssON

Wettere Detais... 51

[ Produktionsstatistik B Verschiedenes =]

Planungsbersict

Grafische
Detailierte

Wartungsiog

Abb. 0.1

Die Startseite voRPCTopp.NETenthalt eine \lzahl voninformatioren
sowiezahlreiche Links, die zu dererschiedenefunktionen von
PG-Topp.NETfuhren: Von der WPAPIlarung bis zu de Leistungs
diagrammen.

Durch einen einfachen Mausklick auf einen der angezeigten Links ganz oben
(Start, Auftrag, WPA etgwird die entsprechende Seite geoffriztirch

Anklicken von + odei (neben den Uberschriften) kénnen bestimmte
Abschnitte auf dem Bildschirm sichtbar oder unsichtbar gemacht werden.

Das KontextMenii

PA Statistik  Service
Werarbeftungsplanung Zieht mandie Maus Uber die
DE Programm drucken Men(+Optionenoben, dann
Mazchinen-Stundenplan [ offnet sich @ PopUp zum
Verarbettungeplanung (DOS) Navigieren.
TGV Maschinen-fuslaztung | arbs
Plans | Zwischenlager ram
zchin
Werarbe

Abb. 0.2

Die Startseite ist durch die Verteilung der Farben klar gegliedert, so dass Sie
nicht in irgendeinem Untermen( verloren gekénnen

© Neugebauer Rhapso GmbH Oktober 2011
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8§ Links

Es gili zwei Arten von Links, die sich in ihrer Funktion unterscheiden:
1 Blaue Linksfiihren zuHTML -Seiten
1 Schwarze Link$iihren zuDOS-Programmen

Nachricht schicken

Mit PC-Topp.NETkdnnen Sie Nachrichten schicken und empfangen, die auf
allen Seiten zu lesen sind. Mehr Informationen finden Sie im Kapitel
A S e riiysiS2@2

DaslInformatios-Fenster

DaslInformatiors-Fensterechtsauf dem PCTopp.NET Bildschirnezeigt auf
einen Blick wesentliche Informationen zum Arbeiten mit Ripp Die
aktuellen Produktionsdaten

Produktion heute

47366 517 536
Neuer Produktionsplan

Aufirige heute

Konfiguration =

Abb. 0.3: Die Werksibersicht

1. Produktiomeute Die Anzeige enthélt die Laufmetelie Produktion in
Tonnendie geplante Daueder aktuellen Produktion urae voraussichtliche
GeschwindigkeitDie Zahlen firPRODUKTION HEUTE kOnnen auf
verschieden®Veise angezeigt werden:

0) fur jede WPA(Standard, d.h. 1 Zeile fir jede WPA)

1) alle WPAs zusamme{wie bishej

2) beideg(eine Zeile fiir jede WPA sowie eine Gesatsile).

© Neugebauer Rhapso GmbH , Oktober 2011
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Diese Anzeigen konnen adér KonfigurationSeite festgelegt werden
deren Linksich auf der Startseite unter der Werksibersigftndet.

Aktuelle Produktionsdaten

V¥ wPA-Produktion heute
Production Today 5] Live-Anzeige der vom
m t e LY Beginn der ersten
47204 B3 Fx 120 Schicht bis jetzt
Nerwy Schiacube produzierten
End Gesamtrmangen
0284 J40% SE2 0050

% hur Zussmmenfassu ng fur jede WPA anzeigen.

i Mur Zusammenfassung aller WPAS anzeigen.

' Zusammenfassung fir jede einzelne WPA und
Zusammenfassung aller WPAS anzeigen.

Abb. 0.4

2. Neuer Produktionspldie Anzeige enthalt das voraussichtliche
Produktionende Wenn Sie mit der linken Maustaste einen beliebigen Wert in
dieser Zeile anklicken, wird der Programmspeicregezeigt.

3. Auftrage heut®ie Anzeige enthalt diduftrage, die mit OTDATA zu

PG Topp.NET geschickt worden sind. Die Anzeige enthdlt die Anzahl der
neuen, geanderten, geldschten und fehlerhaften Auftrage. Fur zusatzliche
Informationen miissen Sie eine beliebige Auftragsnunamklicken: Es wird
das Protokolangezeigt (s. Abb. 0.3) Es enthélt z.B. Kommentare, warum
bestimmte Auftrage nicht transferiert werden konnten (Anzeigoih

24 | 638853 PRADEL 31.08.89 ' BO10B 10000:1 439x 851 ND 30 T EXP |
25 ‘ 634954 03.09.89 | BO010B 10000:1 482x 953 | OND 30 | Exe
06.08.89 = BO010B 15000:1 461x 819 OND 30 EXP
06.12.89 = BO010B 5000:1 603x1285 OND 30 EXP
28 | 638853 PRADEL 31.08.89 | BO10B 10000:1 439x 851 OND 30 EXP
29 | 634954 PRADEL 03.09.89 | B010B 10000:1 482x 953 OND 0 P
09.05. 083233
6 ‘ 634014 ALUMINOR 05.10.89 | BO020B 9000:1 317x 879 OND 30 EXP
27 : 634851 PRADEL 05.08.89 | B010B 10000:1 439x 851 OND 30 EXP
BT = =
09.05. 08:32:33 T
19 | insert ‘ 634749 PRADEL 05.08.89 | B010B 10000:1 440x 811 OND 37 EXP
Undefined conversion machine: 37 | |
| | |
21 | insert ‘ 636852 MILL 03.08.89 | BC010B 15000:1 439x 851 OND 30 EXP |
Wrong Record Type - must be 1 (Insert), 2 (Update) or 3 (Delete) vl
& I @

Abb. 0.5: Auftrage heute

© Neugebauer Rhapso GmbH Oktober 2011
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Der Auftragsdatentransfemfasstine Datenbank von Auftragsdaten
die alle neuen Auftrage sowie Anderungen und geldschte Aufigige
Hostsystem z®CTopp UbertragtDie erforderlichen Feldesind im
RecordLayoutOTDATA festgelegt.

4.WerksubersichDie Anzeige ermdglicht es, alle Verarbeitungsmaschinen

auf einen Blick zu sehen. Die griine Tabelle im {Rémster versorgt den

Anwender mit den Details der Produktionsdatei® Produktionsdaten

kénnen nach verschiedenen Kriterien angezeigt werden. Sie kénnen von einer
Ansicht zur nachsten umschalten, indemSie1loder AWei ter i ankl

Die Ansichten 1, 2 und 3 zeigen die Daten des laufeAdénags wahrend
die Ansichten 4 und 5 Informationen zur laufenden Scliiefetrn.

Die Daten des laufenden Auftrags in Ansichtd

Wahrend Ansicht 1 die Auftragsnummerd den Kundennamen des
laufenden Auftrags anizg, zeigt Ansicht 2 den Produktionsfortschritt in
Bezug auf die aktuell produzierte Menge, die geplante Mange sowie die
Geschwindigkeitin.

Ansicht 3 zeigt die Produktionszahlen fir das Rijsden Lauf und die
gesamten Produktionsstunden des laufenden Auftrags an.
Die Daten der laufenden Schiclih Ansicht 4 und 5

Ansicht 4 zeigt die Leistung, die Durchschnittsgeschwindigkeit und die
Summenwerte der laufenden Schiaht

Die neue Ansicht 5 zeigt die Produktionsstunden fur die laufende Sahicht
also die gesamte Rustzaife Zeiten fir Stillstandnd Lauf sowie die
Arbeitsstunden.

Ansicht 1: LaufenderAuftrag

BARNA 550N

640970 ARJOMARI

165218 HICOLAS HAPOLEOH

© Neugebauer Rhapso GmbH , Oktober 2011
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WPA Verarbeitung
Progranmnummen2. Sp.) Auftragsnumme(2. Sp)
Qualitat (3.Sp) Kundennamé3. Sp

Breite (4. Sp)

Ansicht 2: Fortschritt des laufenden Auftrags

Diese Ansicht zeigt die produzierte Mer(@eSpaltg, die Bestellmenge und
die Geschwindigkeian.

Rusten

Rusten

Rusten

WPA Verarbeitung

Aktuelle Produktion Aktuelle Produktion (Bdgen)
(Laufmeter) (produzierte Menge
Geplante Meter Geplante Bogen

Aktuelle Geschwindigkeit Aktuelle Geschwindigkeit
(m/min) (Bbgen/h)

Eine neue Funktion gibt es jetzt bei der kleinen Werksilibersicht:

(Ansicht2): Wenn Siebei einem Stillstandhit der Maus auf deStillstands

grundgehen(Text auf roem Hintergrun)l soerscheienzusatzliche

Informatioreniiber die ProduktiarD i erodfzPi er t e nd iBe® gleGefip | ant er
B°genfi und die ALeistungh

© Neugebauer Rhapso GmbH , Oktober 2011
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4 5 weiter 5] =
Prod. | Geplant | Geschw.
2448
fe8| 2200

Geschl.

Offline
Stillstand

B2 = R i

Abb. 0.8

Der Prozentsatz der Gesamtmer{Beoduziert x von y (z%)yird in einem
Tooltip angezeigt.

Ansicht3: Leistung ces laufenderAuftrags

12345 weiter 5 =

Abb. 0.9
WPA Verarbeitung
Leistung* Leistung wahrend d. Ristens

Durchschnittsgeschwindigkei Leistung wahrend der Laufzeit
(m/min)

Gesamte produzierte Gesamte Leistung fir diesen
Laufmeter Auftrag

© Neugebauer Rhapso GmbH Oktober 2011
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Ansicht 4: Produktionszahlen detaufenden Schicht

123 45 weiter & =
Schicht | Leistung | Geschw. | Total

WPA 7% | I06/min

il 8% | 1151

0 0% Oih

31 $1% | 678m

5Fa 0% h

5 510/h

60 338

5§ 27ih
Abb. 0.10
WPA Verarbeitung
Leistung* Leistung
Durchschnittsgeschwindigkeir Durchschnittsgeschwindigkeit
(m/min) (Bogen/ h)
Gesamte produzierte Gesamte produzierte Bogen
Laufmeter

Ansicht 5 Produktion (Stunden) der laufenden Schicht

12345 weters H
Schicht |Rasten | Stillst. | Lauf | Arbeit
000
030
000

=
U
pS

< IS 1 |

030
000
0o
000
000

B 18 1= R

Abb. 0.11

© Neugebauer Rhapso GmbH Oktober 2011
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WPA Verarbeitung

Gesamte Ristzgj2. Spalte)
GesamteStillstande (3. Sp.) Gesamte Stillstande (3)
Gesamte Laufzeit (4) Gesamte Laufzeit (4)
Arbeitszeit(5) Arbeitszeit(5)

*Die Zahlenin der Anzeige deMaschinenleistung

Die Lastung ist in Prozent angegebdi®0%L eistung bedeutet, dass die
tatsachliche Zeit fir Ristamd Lauf exakt den erwarteten Zeiten
entsprechen. Weriiber100%geben eine héhere Leistung @00%wirde
z.B. bedeuten, dass die Prodakthalb so lange dauert wie erwartet), Werte
unter 100% bedeuten schlechte Leist(B@fowirde bedeuten, dass die
Produktion derselben Menge zweimal so lange dauert).

Informationen zum Auftragsfortschritt

Die kleine Werksubersiclstellt den Auftragsfortschritt mit zusétzlichen
Details darDas Ristenvird grafisch dargestellt:

StartRUsten
Wahrenddes Ristensiner Maschine
m@ wird die erwartete Ristzeiunkelgell
gekennzeichneeine diinne hellgelb:

Linie zeigt das Ende der erwarteter
Rustzeit an.

WahrendlesRUsters

DE T ST Zusammen mit dem Rigortschritt
wird die dunkelgelbe Rustzdiellgelb

Rustenanger als erwartet
Sobaldsich die tagdchliche Ristzeit
@ Uber die enartete Ristzeit hinaus
ausdehnt, wird dieusatzlicheZeit

durcheinengriinen gerasterte®ereict
dargestellt.

Rustenbeendet

30 433? m Der hellgriine Bereich zeigie

tatsachche Ristzeitan.SeineBreite
im Verhaltnis zu der gelben

© Neugebauer Rhapso GmbH , Oktober 2011
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mm Markierung fur die erwartete Riistze

zeigt an ob das Risteim erwarteten
zeitlichen Rahmen liegider Bnger
bzw.kirzerist als erwarét.

Der Auftragsfortschritt wird durch de
dunkelgriinen Bereich sichtbge-
macht, der zusammen mit der
wachsendnproduzierten Stiickzahl
gréRer wird.

Der Auftragsfortschritt wird gezeigt

- nach deMenge wenn eine
Maschinemit einem Maschinen
Terminalund einem Zahler
ausgestattast.

- nachderZeit, wenn eine Maschir
entweder kein Maschinen
Terminalbesitzt oder ein
MaschinerTerminal aberkeinen
Zahler

Zusatzinformation

Mit einemlinkenMausklick kdnnen Sie Zusatzinformationen von bestimmten
Feldern aus bekommen:

1  Auftragsnummer Anzeige der Auftragbersicht
1 Maschinencode Anzeige der Verarbeitungsplanung
1 Kundenname Anzeige AAuftimfage nach Kur

Durch Anklicken vonA+fi oderAfi (rechts neben den einzelnen Uberschriften)
koénnen die betreffenden Daten angezeigir@lisgeblendetenden.

Um neue Links hinzuzufligen, mussen Sie zum Konfiguratibodus auf der
Startseite gehen, d.h. klicken Sie auf den IAdknfiguratiorfi unter dem
InformationsFenster.

Druckvorschau

I Durch Anklicken des kleinen Druckersymbols oben rechts ersch
ein grines Hakchen: Dokumente werden vor dem Ausdrucken &
dem Bildschirm angezeigt.

Durch ein weiteres Anklicken wird das Druckersymbol grau:
Dokumente werden nun gleich ausgedruckheotorherige Anzeige
auf dem Bildschirm.

B

© Neugebauer Rhapso GmbH Oktober 2011
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Konfiguration

Die Anzeige derDatenimIinfBenst er wi r d ufntfeas tAKelnd g tg.
(Anklicken ded_ i n Komfigukatiorfiuntehalb desFenstes). Hier kénnen

die verschiedenen Komponenten, die Sie im{Rémster sehen mdchten,

ausgewahlt wrden.

dSCInenuersIic

|7 Anzeige der kleinen Version der Wedslbersicht. Sie hilft
Ihnen, die sktusllen Produkticnsdaten im Auge zu behalten.
Mit demn grausn Menl haben Sie die Wahl zwischen
mehraren Ansichten 2

Verarbeitung

Konfiguration speichern o
Abbrechen

IF Toeltip fir Maschinennamen anzeigen

Benutzerkonfiguration = ol Animierter 5tillstandstext

4 & Normale Stillstandsmeldung

o Anzeige der Werksilibersicht {mit Stillstdnden)

Warnung bei Stillsténden |'.ib-5r|1|]‘ Minuten

1 5 10 15 20

Abb. 0.12: KonfigurationVerarbeitung

© Neugebauer Rhapso GmbH Oktober 2011
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8§ Benutzer
Konfiguration
andern

8 Notbetrieb

Auftrage

Konfiquration speichern 5]
Abbrechen

Benutzerkonfiguration 21

4836 28,0108 2210
Wasts Extract|

514555 FRADEL

© Mur Stillstéinde anzeigen

arnung bei Stillsténden aber [18] Minuten
15 1m0 15 20

+

Abb. 0.13: AuftragsKonfiguration

Werksubersicht

Mi t An k| iAoskhderikonnemSieAvahlen zwischen der Anzeige von
Auftragsnummef Kundenname

ProduzierteBogen/ Bestellte Boger Geschwindigkeit

Durchschnittliche Anzahl von Bogen pro Schicht

91 Bestellte Bogen

= =4 =

Stillstandsmeldungen

PG Topp.NET bietet die Moglichkeit, zwischen einem animierten Stillstands
text und eiem normalen auszuwahlen. Klicken Sie die entsprechende
Auswahlmdglichkeit an.

DerLinkABenut zerkonfigurati on-Boxfilmtzuder
einem Eingabefenster, in dem Sie Passv@ptachaind den EinlogModus
andern koénnen (automatisch oder manuell).

Vergessen Sie nicht zu speichern, wére Anderungememachhaben
(Link AKonfigurationspeicherfioben links).

PCTopp.NETIauft in einem Notbetrieb, sobald nicht mehr auf B€HTopp-
Serverzugegriffenwerden kannAlle Links undHTML-Anzeigen sind
deaktiviert, aber die Grundfunktionen werden mad?Pammen im Textmodus
aufrech erhalten

Auf der Star{Seite erscheint oben rechts eine Meldung, die die Situation
erklart. Mit F7 verschwindetlie Nachricht und Sie konnen POpp.NET neu
starten.

© Neugebauer Rhapso GmbH Oktober 2011
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Meine Links/ Hilfe

Um zu wissen, welche Links zu lhrem personlicMeineLinks hinzugefugt
werden koénnen, kénnen Sie ¢iiifefensterdffnen, das die verschiedenen
Links erklart

© Neugebauer Rhapso GmbH , Oktober 2011
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2. WPA
B WPAPIlanung

Hier finden Sie eine Beschreibung, wie eine WPA geplant werden

kann. (Es gibt dafur nattirlich mehrere Methoden). Dabei wexdein

die PGToppFunkti onen AAQ@mtdi Milearttemakti v Pl ane
behandelt. Sie werden den folgenden Kapiteln noch imrielnen

beschrieben.

Die Bildschirmansicht der WPRIarung gibt einen Uberblick tiber die
Auslastungler WPA.

Abb. 2.1

Der Bildschirmenthélt de eigentliche Planungssichtsowieeineblaue
Toolboxlinks.

Die Planungsansicht ist als Tabelle aufgebautkbiemendermage (und
Wochen) sindvie in einem Kalendeaiuf der xAchse angeordnet. Die
verschiedenen Qualitdtsind untereinandemgeordnetsie sind nach
Wellenartsortiert.Die fur die nachstefzweioder mehyWochen zu
planenden Mengen sind in kleinen blauen brainerFelderndargestellt, die
nach der Prioritadler Auftréggeden jeweiligen Tagen zugeordnet si(idie
Prioritdten kdnnen oben auf dem bilaei? grauen Balken festgelegt werden

I. Allgemeines zur Planung
Die Vorgehensweise

1. Wahlen Sie die Wellenaauts, die Sie verplanen mdchten. (Oben in der
Toolbox Das Z éweisthlagauf hiA, dass die ausgewahlte WPA diese
Welle nicht produzieren kann)

© Neugebauer Rhapso GmbH , Oktober 2011





































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































