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1 La page dõaccueil de PC-Topp.NET 

 

Image 1.1:La Page d'Accueil de PC-Topp.NET 

La page dôaccueil de PC-Topp inclut de nombreuses informations. Elle 

contient les liens à toute fonction de PC-Topp.NET ï à partir de la 

planification de lôonduleuse jusquôà l'administration des incidents sur les 
machines de transformation.  

En cliquant sur       (en haut à droite de quelques menus) les menus 

moins importants peuvent être cachés.  

Le menu de contexte 

 

Image 1.2 

La page d'accueil est structurée par des couleurs qui représentent les chapitres 
différents ï donc vous n'allez pas vous perdre dans un des sous-menus...  

En positionnant la 

souris sur une des 

options menu en haut, 

une fenêtre 

additionnelle s'ouvre 
pour la navigation.  
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Il y a deux liens différents: 

¶ Les liens bleus mènent aux pages HTML  

¶ Les liens noirs mènent aux programmes classiques (DOS) 

Envoyer un message  

PC-Topp.NET permet dôenvoyer et de recevoir des messages visibles sur 

toutes les pages. Les messages sont affich®s ¨ droite, en haut de lô®cran. Pour 
des informations additionnelles voir la page Service, p. 209 

La fen°tre dõinformation  

La fen°tre dôinformation ¨ droite affiche des informations comprim®es qui 

sont essentielles pour travailler avec PC-Topp.NET : Les données actuelles de 
production. 

 

Image 1.3 
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Les informations affichées  

1. Production aujourdõhui: Le métrage, la production en tonnes, la durée 
estim®e de la production dôaujourdôhui et la vitesse estimée sont affichés.  

Les chiffres de « Production d'aujourd'hui » peuvent être affichés dans des 
modes différents: 

0) Pour chaque onduleuse (standard) 

1) pour toutes les onduleuses (vieux mode)  

2) les deux: Une seule ligne pour chaque onduleuse individuelle et une 

ligne pour les totaux 

Ces options peuvent être précisées dans la page « Configuration » disponible 
au-dessous de la Vue globale de l'atelier sur la page d'accueil. 

 

Image 1.4 

2. Nouveau programme: Lôaffichage contient la fin pr®vue de la production. En 

cliquant par la touche de souris gauche sur une quelconque valeur dans cette 
ligne la mémoire des programmes sôaffiche.  
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3. Commandes aujourdõhui: Lôaffichage contient les commandes transf®r®es 

vers PC-Topp.NET par OTDATA. Lôaffichage contient le nombre des 

commandes nouvelles, actualisées, supprimées et erronées. En cliquant sur un 

numéro de commande du protocole (voir image 0.3) des informations 

supplémentaires sont affichées, par ex des commentaires expliquant les 

raisons pour lesquelles certaines commandes ne pouvaient pas être transférées 
(en bas, affichées en rouge).  

 

Image 1.5: Commandes aujourd'hui 

 

 

 

 

4. Vue globale de lõatelier: Lôaffichage permet de voir toutes les machines en 
même temps. 

Le tableau contient les détails des données de production. Celles-ci peuvent 

être affichées par des crit¯res diff®rents. Vous pouvez commuter dôune vue ¨ 
lôautre en cliquant sur 1 - 5 ou sur « suite ».   

§ OTDATA  Le transfert des données de commande contient une base de données des 

données de commande transférant toutes les nouvelles commandes ainsi 

que des modifications et suppressions de commandes depuis le système 

hôte vers PC-Topp. Les champs requis sont documentés dans le format 
d'enregistrement OTDATA. 
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Données de la commande en cours dans les vues 1-3 

Pendant que la vue 1 affiche le numéro et le nom de client de la commande en 

cours, la vue 2 affiche son avancement de production en ce qui concerne la 
quantité actuellement produite, la quantité planifiée ainsi que la vitesse.   

La vue 3 affiche des chiffres de performance pour le réglage, le passage et les 
heures totales de production de la commande en cours.  

Les données de la faction en cours dans les vues 4 et 5 

La vue 4 affiche la performance, la vitesse moyenne et les totaux de la faction 

en cours.  

La nouvelle vue 5 affiche les heures de production pour la faction en cours, 

soit lôheure de r®glage totale, les heures dôarr°t et de passage ainsi que les 

heures de travail.  

Vue no 1: La commande en cours 

 

Image 1.6 

Onduleuse  Transformation 

No de programme (2
ème

 col.) 

Qualité (3
ème

 col.) 

Laize (4
ème

 col.) 

No de commande (2
ème

 col.) 

Nom de client (3
ème

 col.) 
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Vue 2 : L'avancement de la commande en cours 

La vue n°2 montre la quantité produite (2
ème

 colonne), la quantité  
commandée et la vitesse.  

 

Image 1.7 

Onduleuse Transformation 

Production actuelle (métrage) 

 

Métrage planifié  

Vitesse (m/min) 

Production actuelle (plaques) 

(quantité produite)  

Plaques planifiées 

/commandées 

Vitesse actuelle (plaques/h) 

 

Une nouvelle fonctionnalité est disponible dans la Petite Vue Globale  

(vue 2) : Si vous bougez la souris sur une alerte d'arrêt (texte affiché sur 

rouge) des informations supplémentaires sur la production sont affichées : les 
« Plaques produites », les « Plaques planifiées » ainsi que la « Performance ». 

 

Image 1.8 
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Le pourcentage de la quantité entière (produit x de y (z % total)) est indiqué 
dans une bulle d'information. 

Vue 3 : Performance pour la commande en cours 

 

Image 1.9 

Onduleuse Transformation 

Performance* 

 

Performance pendant les heures de 

passage (3
ème

 col.) 

Performance totale pour cette 

commande (4) 

Performance pendant le 

réglage 

(2
ème

 col.) 

Performance pendant le 

passage 

(3) 

Performance totale pour cette 

commande (4) 

 

(Les chiffres de lôonduleuse seront bient¹t disponibles.) 
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Vue 4 : Chiffres de production pour la faction en cours 

 

Image 1.10 

Onduleuse Transformation 

Performance*  

Vitesse moyenne (m/mn) 

Métrage total produit  

Performance 

Vitesse moyenne (plaques /h) 

Plaques produites en total 

 

Vue 5 : Heures de production de la faction en cours 

 

Image 1.11 

Onduleuse   Transformation 

 

Arrêts totaux (3
ème

 col.) 

Heures de passage totales (4) 

Heures de travail (5) 

Heures totales de réglage 

(2
ème

col.) 

Heures totales dôarr°t (3) 

Heures totales de passage (4) 

Heures de travail / ouvertes (5) 
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*Les chiffres de performance des machines: 

La performance est affichée en pourcent, et 100% de performance signifient 

que les heures de réglage et / ou de passage étaient exactement les mêmes que 

les heures attendues. Les valeurs supérieures à 100% signifient une bonne 
performance, des valeurs inférieures à 100% signifient mauvaise performance. 

Les informations sur lôavancement de la commande  

La petite Vue globale visualise lôavancement de la commande avec plus de 
détails. Maintenant, le processus du réglage est affiché graphiquement:  

Début du réglage 

  

 

Pendant le réglage en cours, les heures 

de réglage estimées sont marquées en 

jaune; une ligne fine en jaune clair 
montre la fin prévue du réglage.  

 

Pendant le réglage 

  

 

Au cours de lôavancement du r®glage, 

lôheure de r®glage jaune fonc® devient 
jaune claire.  

 

R®glage plus long quõattendu 

 
 

 

Dès que les heures réelles de réglage 

dépassent les heures estimées de 

r®glages, lôheure suppl®mentaire est 

représentée par une zone verte en 
échiquier.  

Après la fin du réglage 

 

 

 

 

La zone verte claire montre les heures 

réelles de réglage. Sa largeur en 

relation avec le marquage jaune pour 

les heures estimées de réglage montre 

si le r®glage ®tait ¨ lôheure, trop t¹t ou 

trop tard. 

Lôavancement de la commande est 

visualisé par la zone verte foncée qui 

sôagrandit dans la mesure où augmente 

le nombre des plaques produites.   

Lôavancement de la commande 
sôaffiche  

- par quantité si une machine est 

®quip®e dôun Terminal 

machine avec un compteur  

- par heure si une machine nôa 
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pas de Terminal machine ou 

un Terminal machine sans 

compteur. 

 

Informations supplémentaires  

Un clic gauche de souris vous permet dôappeler des informations 

supplémentaires concernant les champs suivants:  

¶ No de commande ­ affichages des données générales des  commandes   

¶ Code machine ­  affichage de lôhoraire des machines du planning 

transfo   

¶ Nom de client ­  affichage des « Commandes par client » 

En cliquant sur « + » ou « - »  (à droite de chaque titre) les données en 
question peuvent être affichées ou cachées. 

Pour ajouter de nouveaux liens il faut aller dans le mode de configuration sur 

la page dôaccueil en cliquant sur le lien « Configuration » qui se trouve au-
dessous de la fen°tre dôinformation.  

Aperçu  

 
En cliquant sur la petite ic¹ne dôimprimante (en haut à droite) un 

crochet vert apparaît ce qui signifie que les documents seront 
affich®s sur lô®cran avant lôimpression.  

 

En cliquant de nouveau sur la petite icône dôimprimante elle apparaît 

en gris ce qui signifie que les documents seront immédiatement 
imprim®s sans °tre affich®s sur lô®cran. 

 

Configuration 

Les données affichées dans la « Fen°tre dôinformation » sont déterminées par 

les param¯tres de configuration, côest ¨ dire les composants différents que 
vous souhaitez voir dans la fenêtre peuvent être sélectionnés ici.  
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Image 1.12: Page de la configuration de la transformation  

 

Image 1.13: Page de la  configuration des commandes 
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Vue globale de lôatelier 

Un clic sur « vue è vous permet de choisir entre lôaffichage de 

¶ Numéro de commande / Nom du client  

¶ Plaques produites / Plaques commandées / Vitesse actuelle  

¶ Nombre moyen des plaques par faction  

¶ Plaques commandées 

Messages dôarr°t 

PC-Topp.NET permet de choisir entre les textes de messages dôarr°ts anim®s 
ou normaux. Cochez la case en question.  

Le lien « Options utilisateur » dans la boîte de configuration bleue mène à une 

boîte d'entrée vous permettant de modifier le mot de passe et la langue (voir 
p.218). 

Nôoubliez pas de sauvegarder apr¯s avoir fait des modifications que vous 
souhaitez garder.  

Au moment où le serveur nôest plus accessible PC-Topp.NET tourne dans un 

mode dôurgence. Tous les liens et les affichages HTML sont désactivés mais 

les fonctions les plus importantes sont maintenues par des programmes en 
mode texte.  

En haut à gauche de la page dôaccueil un message apparaît expliquant la 

situation. Par la touche F7 le message disparaît en vous permettant de 
redémarrer PC-Topp.NET. 

Mes Liens / Aide 

Pour mieux comprendre les possibilités dôajouter des liens au propre ç Mes 
liens » vous pouvez ouvrir une fen°tre dõaide expliquant les liens différents : 

 

 

§ Mode dõurgence  
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2 Onduleuse  

Planification onduleuse   
Vous trouverez ici des instructions pour planifier une onduleuse (bien sûr qu'il 

y en a plusieurs méthodes....). Il sera question des fonctionnalités de PC-Topp 

« Optimisation » ainsi que « Planning interactif ». Ces méthodes de 
planification onduleuse seront traitées dans le suivi.  

Lô®cran de la planification onduleuse présente en détail la charge de 
lôonduleuse.  

 

Image 2.1 

Lô®cran contient la vue de planification ainsi que la bo´te ¨ outils.  

La vue de planification a la structure dôune table. Les jours et les semaines à 

venir sont arrangés sur lôaxe x. Les qualités différentes sont affichées lôune au-

dessous de lôautre, tri®e par cannelure. Les quantit®s ¨ planifier pour les 

semaines suivantes (2 ou plus) sont affichées en petits champs bleus et bruns 

qui ï dôapr¯s les priorit®s des commandes ï sont attribués aux jours en 

question. (Les priorités peuvent être spécifiées en haut sur la barre blanche-
bleue-et grise).  

La planification onduleuse en général: 

Comment procéder:  

1. Sélectionnez la cannelure que vous souhaitez planifier. (Affichée en haut de 

la boîte à outils. «  !!  » signale que lôonduleuse s®lectionn®e ne peut pas 
produire cette cannelure). 

2. L'écran 2.2 montre les résultats de l'optimisation automatique. Les résultats 
critiques sont affichés en rouge. 

3. Il est recommandé de s'occuper premièrement des résultats critiques. (Dans 

notre exemple les qualités B020 et B020k). Sinon, les commandes à surclasser 

 

 




































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































