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3
+ Funktion Das Multi-Maschinen-Terminal dient zur Produktionsdatenerfassung von
Maschinen bzw. Arbeitsschritten, die viel Handarbeit erfordern, z.B.
Klebemaschine, Kreisschere oder VVorgénge wie Biindeln oder Kleben.
Wie beim Maschinen-Terminal werden Arbeitszeiten (Schichten) und
Auftragsdaten (produzierte Mengen und Produktionszeiten) erfasst. Im
Unterschied zum Maschinen-Terminal hat das MMT jedoch keinen Zahler,
daher kann man mehrere solcher Arbeitsschritte an einem einzigen Terminal
erfassen. (Das ist der Hauptunterschied zum Maschinen-Terminal, bei dem
man genau eine Maschine erfassen kann).
Die tbrigen Funktionalititen sind bei beiden Terminals im Wesentlichen
gleich: Etiketten drucken, Maschinenplan und Produktionsdokumente
anzeigen lassen etc.
Das User Interface
lit:?:mpeuse de ::::":;r 54 gisqueuse mar| :;ilrailleuse
1345 617955 DOM BUNAN PAUL 1100 [13:00 617954 DOM BUNAN PAUL 1100 08:00 615161 DOM. ST ANTOINE 2200
Dienstag 09.05. s Dienstag 09.05. —_
05:35 620970 ARJOMARI 1980 |05:00 617988 ROCHEGUDE 1100 07:40 | 620884 SANTOS 5500
11:10 | 618089 MOSCA PAPETERIE 3302 [11:05 617987 ROCHEGUDE 1100 Donnerstag 11.05.
07:20 | 618099 CONDAMIN PRODON 526
07:50 | 620941 CAMP ROMAIN 3300 |08:35 615067 MERENS 550 08:15 | 628601 REAL MARTIN CHATEAU 3000
12:50 | 620968 CAMP ROMAIN 12650 [11:40 | 615066 MERENS 550
08:20 | 618026 BOEHRINGER 7266
05:50 | 620969 CAMP ROMAIN 5000
Leistung Leistung Leistung
TT—
88 Frithschicht 05:00 83 Frithschicht 07:00
Rl Jiirgen Miiller oaae Jiirgen Miller
05:25 617938 02 LESIEUR 10785 |07:00 617952 LESIEUR 26754
Dienstag 09.05.
07:45 628400 CAVE CLAIRMONTS 2208 12140 615135 02 VINSFINS 10728
10:00 615275 02  SICA GRENADE 2156
11:55 | 615265 02 DU PELOUX 2208
05:50 | 614858 PRADEL 5504,
09:30 | 621004 MAITRES VIGNERONS 5248
12:45 | 628867 PROVENCE REGIME 4200
Donnerstag 11.05.
07:30 | 628864 PROVENCE REGIME 8000
: Le?slnnn Leistung

Abb. 1 Die Ubersicht des Multi-Maschinen-Terminals

Ubersichtsmodus

Es konnen mehrere Maschinen auf dem Bildschirm angezeigt werden. Bei
jeder Maschine sehen Sie einen fertigen Auftrag (in grau), den laufenden
Auftrag (in Blau) und die geplanten Auftrage (in Gelb). Oben stehen
Informationen zur Schicht wie Beginn und Ende der Schicht sowie der Name
des Schichtfuhrers.
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Details

Wenn Sie einen Maschinencode anklicken (in der Ubersicht, oben links in
jedem Maschinenfenster) wird die betreffende Maschine vergrofRert angezeigt.
Der Zustand einer Maschine steht oben rechts (s. Maschine 89, Roda lauft:

Aktuelle Schicht Schichtbeginn  Maschinenfihrer

Druckfarben Artikel
LESIEUR

Mittwoch 10.05.
51 12:40  Wo.19 615135 02 VINS FINS 120204 B 006 720¢860 | 10728 EXP

06:00" | Planungsende

i .]| 5t|l|standew‘ Schicmberichq‘ Personal]‘ Qualitatsprufungenw‘ Palemerung“ Beschwerden / Kcmmentar]‘ Elnstellungenw

Laufender Auftrag Néchster Auftrag
Auftrag Qualitat Format  Menge Temmin | | il Auftrag Qualitat Format  Menge Termin
817952 B 020 557x1295 25000:2 16.05. 615135 02 B 006 729x 860 10000:2 13.05.

LESIEUR 26754:2 VINS FINS 10728:2

Aktuelle Produktion eingeben

&l 2ur versicnt | [Z] weitere optionen

Produktion nacherfassen

Produktion eingeben

Schichtende eing.

Abb. 2

Der laufende Auftrag wird in der oberen Bildschirmhélfte angezeigt und, im
Detail, unten links.

Das voraussichtliche Ende des laufenden Auftrags ist auf dem blauen Pfeil in
der Mitte des Bildschirms zu sehen. Der als néchster geplante Auftrag ist
unten rechts zu sehen.

Unter dem laufenden und dem néchsten Auftrag sehen Sie zwei Menis:
"Aktuelle Produktion eingeben™ bezieht sich auf den laufenden Auftrag und
"Produktion nacherfassen" bezieht sich auf jeden Auftrag, flr den Sie
Produktionsdaten eingeben mdéchten (entsprechend dem Verlauf).

Das MenU "*Aktuelle Produktion eingeben™

Auftragsende
Beginn Pause
Beginn Stillstand
Schichtende
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Das Menu "Produktion nacherfassen**
(so lange inaktiv, bis der betreffende Auftrag lauft):

e  Produktion eingeben
e  Schichtende eingeben

Um zur Ubersicht zuriickzukehren, klicken Sie bitte auf diesen Button.

Weitere Funktionen

Unterhalb des Programms befinden sich Reiter, Gber die man auf weitere
Funktionen zugreifen kann.

SCHICHTBERICHT —Anzeige der Produktionsstatistiken (DOS)
PERSONAL — Registrierung der Personalzeiten

PALETTIERUNG — ETIKETTEN DRUCKEN (S. S.20)

Normalbetrieb
Schichtbeginn

Aktuelle Schicht Schichtbeginn  Maschinenfiihrer _
Schichtwechsel

Druckfarben Artikel Qualitat Format Menge

Von Start

06:25+ | Planungsende

30 13:00 617954 DOM BUNAN PA... 1:ROUG 111524 B 020K 419x1335 1100 E1 ~
Dienstag 09.05. ~
30 05:00 09.05.3 617988 ROCHEGUDE ) 08466 BC 050 1512206 1100 EXP
3 11:05 09.05.3 617987 ROCHEGUDE 32013 BC 040K o16x2266 1100 EXP |
Mittwoch 10.05.
31 08:35 09.05.3 615067 MERENS 1: ROUG 119635 BC 030K 1261x2916 550 EXP
31 11:40 09.05.3 615066 MERENS 1: ROUG 1271182 BC 030K 1171x2956 550 EXP
v
—
¥
L
R

i W‘ il ‘]‘ i -“ Persnnal“" i u g ‘]‘ Faleﬂiemng\“ den / K -“ Einst gt \l
Laufender Auftrag Andern Nachster Auftrag
Auftrag Qualitat Format  Menge  Termin Nachster Auftrag Auftrag Qualitat Format  Menge Termin
617988 BC 050 11561x2206  1000:1 09.05.
ROCHEGUDE 1100:1
Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen
777777777777777777777777777777 (] zur versicnt | (5] weitere aptionen
Abb. 3

Sobald ein Mitglied des Teams an der Maschine angekommen ist, muss er
sich wie folgt anmelden:

1. Umdie Schicht zu starten, klicken Sie bitte auf SCHICHTBEGINN.
(Die Zeit des Schichtbeginns ist voreingestellt).

2. Wahlen Sie den Namen des Operators aus
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[ Nachster Auttrag |

3. Die Nummer der Mannschaft ist voreingestellt
4. Klicken Sie auf SPEICHERN.

Schichtbeginn m i t laufendem Auftrag

Wenn ein Auftrag in der der vorherigen Schicht nicht beendet wurde, behalt er
seinen Status als laufender Auftrag.

Laufender Auftrag
Auftrag Qualitat Format Menge  Termin
617988 EC 050 1151x2206 1000:1 09.05.
ROCHEGUDE 1100:1
Abb. 4

Klicken Sie auf SCHICHTBEGINN.

Schichtbeginn o h n e laufenden Auftrag

Wenn es keinen laufenden Auftrag gibt, sondern nur den Folgeauftrag muss
man auf NACHSTER AUFTRAG klicken.

Die Ansicht AUFTRAGSWECHSEL erscheint:

Aktuelle Schicht Schichtbeginn  Maschinenfiihrer
Auftragswechsel

Druckfarben | Artikel Qualitat Format|  Menge| Nach
| 61 DOM BUNAN PA... 1:ROUG 111524 B 020K 419x1335 1100 E1 ~
Dienstag 09.05. A
30 05:00 09.05.3 617988 ROCHEGUDE 71 08466 BC 050 1151x2206 1100 EXP A
31 11:05 | 09.05.3 617987 ROCHEGUDE 132013 BC 040K 916x2266| 1100 EXP A
Mittwoch 10.05.
3 08:36 | 09.05.3 615067 MERENS 1:ROUG 119635 BC 030K 1261x2916 560 EXP
A 11:40 | 09.05.3 | 615066 MERENS 1:ROUG 7 27182 BC 030K 1171x2956 550 EXP
06:25+ | Planungsende v
—
¥
—_—
m
i .‘“ W‘ I 1l .]‘ .]‘ itz -znw Palemarungw den | K .]‘ il W
Laufender Auftrag Nichster Auftrag
Auftrag Qualitat Format Menge  Termin Auftrag Qualitat T Menge Termin
617988 BC 050 1151x2206  1000:1 09.05.
ROCHEGUDE 1100:1
Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen
& zur versicnt | (2] weitere optionen
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Driicken Sie auf NACHSTER AUFTRAG. Die Ansicht RUSTEN erscheint.

Aktuelle Schicht Schichtbeginn  Maschinenfiihrer

Druckfarben Nach

Artikel

Format

Qualitat Menge

DOM BUNAN PA...

ROCHEGUDE ) 08466 BC 050 1151x2206 1100 EXP

oags.: sirses
31 07:05 00.05.3 617987
31 | 12:55 09.06.3 615067
Donnerstag 11.05

ROCHEGUDE 32013 BC 040K 916x2266 1100 EXP
MERENS 1: ROUG 119635 BC 030K 1261x2916 550 EXP

<[«]< > [» [

31 07:40 09.05.3 615066 MERENS 1: ROUG 127182 BC 030K 1171x2956 550 EXP
10:45 |Planungsende
i W‘ illstz ]‘ i W| Personal W| Qualitatspri -]‘ MW‘ den / W| i -]
Laufender Auftrag "

Auftrag Qualitat Format  Menge Termin | | i il bl Auftrag Qualitat Format  Menge Termin
617988 BC 050 1151x2206  1000:1 09.05. 817987 BC 040K 916x2266  1000:1 09.05.
ROCHEGUDE 1100:1 ROCHEGUDE 1100:1

Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen
Blrnee|
[ Zur Ubersicht ] [5 Weitere Optionen

Abb. 6

o Driicken Sie auf BEGINN LAUF. "RUSTEN" verschwindet, die Auftrag
lauft. AUFTRAGSENDE wird angezeigt:

Aktuelle Schicht Schichtbeginn ~ Maschinenfiihrer

Lauft

Druckfarben Nach

Artikel

Format

Qualitat Menge

30 DOM BUNAN PA... -
A
N
30 ROCHEGUDE 08456 BC 050 151x2206 1100 EXP | &
Mittwoch 10.05. A
3 06:30 09.05.3 617987 ROCHEGUDE 132013 BC 040K 916x2266| 1100 EXP
31 12:20 09.05.3 ‘ 615067 MERENS 1:ROUG 119635 BC 030K 12612916 550 EXP
Donnerstag 11
31 07:05 09.05.3 615066 MERENS 1:ROUG 727182 BC 030K 1171x2956 550 EXP v
10:10 | Planungsende
g Y
—_—
m
i -“ illsta W| i W‘ Personil-]‘ Qualitatspru W‘ Palettierung-]‘ Beschwerden / Kommen(ar‘]‘ Eins(ellungenw
Laufender Auftrag "

Auftrag Qualitit Format  Menge Termin| ool Aufirag Qualitit Format  Menge Termin
617988 BC 050 1151x2206  1000:1 09.05. 617987 BC 040K 916x2268  1000:1 09.05.
ROCHEGUDE 1100:1 ROCHEGUDE 1100:1

Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen

Emﬁmgsende Produktion eingeben
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[ Andern

Auftragsreihenfolge andern

Néchster Auftrag

Wenn der rechts angezeigt Auftrag nicht der néchste Auftrag ist, gibt es 3
verschiedene Mdglichkeiten:

Beispiel I: Der nachste Auftrag ist auf der betreffenden Maschine geplant,
aber nicht als nachster Auftrag:

a) Klicken Sie auf ANDERN. Ein schwarzer Rahmen ERSCHEINT, der das
Programm markiert.

Aktuelle Schicht Schichtbeginn  Maschinenfuhrer
Auftragswechsel

Von Start Termin Druckfarben Artikel Qualitat Format| Menge| HNach

30 LESIEUR 1: VERT 7 08490 B 020K 557x1205 10785 E2 =~
51 07:45 02.05.3 628400 CAVE CLAIRMO... 111392 B006 865x1080 2208 EXP a
51 10:00 09.05.3 615275 02 SICA GRENADE 7101302 B 006 877x1112| 2166 EXP A
51 11:656 09.05.2 615265 02 DUPELOUX 11360 B 00§ 865x1080 | 2208 EXP
l

51 05:50 09.05.3 614858 PRADEL 111887 B 006 781x 994 5504| EXP

51 09:30 09.05.3 | 621004 MAITRES VIGNE... ] 23156 B 006 955x1146 5248 EXP v
32 12:45 11.05.1 628867 PROVENCE REG... 1:VERT 1711 B010 547x1121 4200 EXP s

Donnerstag 11.05.
32 07:30 11.05.1 628864 Pi S = 443x 929 8000 EXP R

Auftragsliste auf den Auftrag, der als
Laufender Auftrag nachster laufen soll.

Nachster Auftrag

Auftrag Qualitat Format My

W‘ ! W' L W’Q Bitte klicken Sie in der obigen ' {ommentar | Einstellungen

Qualitat Format  Menge Termin
06 865x1080 2000:2 02.05.
2208:2
] zur bersicnt | (] weitere optionen

Abb. 8

Waéhlen Sie einen Auftrag, den Sie als ndchsten Auftrag laufen lassen
mdchten, indem Sie direkt darauf klicken (hier: PROVENCE REGL, am Ende
des Programms).
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30 05:; 1 617938 02 1: VERT 1 08490 B 020K 557x1295 10785  E2

~
7 Die ag 09.0
32 \\07:45 11.05.1 628867 PROVENCE REG/’tVERI T BO10 547x 1121 4200 EXP ﬁ
51  10789~0205.3 628400  CAVE CLAIRNO.. 211302 8005 sssxtos0 2208 EXP |
51 12:45 09.05.3 615275 02 SICA GRENADE £ 01302 B 006 877x1112 2156 EXP
Mittwoch 10.05. .

51 06:40 09.05.2 615265 02 DU PELOUX 7111360 B 006 265x1080 2208 EXP
51 08:35 09.05.3 614858 PRADEL 7 11887 B 006 781% 994 5504 EXP v
51 12:16 09.05.3 621004 MAITRES VIGNE... 123156 B 006 955x1146 5248 | EXP V
32 07:30 11.05.1 628864 PROVENCE REG... 1:VERT 1 22604 BO10 443x929 B000, EXP X

S| B s oo s s Tmmesar e
Laufender Auftrag
Auftrag Qualitat Format Menge  Termin Auftrag Qualitat Format Menge  Termin
628867 B 010 547x1121  4000:2 11.05.
PROVENCE RE... 4200:2
Akiuelle Produkiion eingeben

5] Produktion eingeben

53] Beginn Pause 53] Pause eingeben
st st

IIIIg
:
|

[ Zur Ubersicht ] [5 Weitere Optionen

Abb. 9: Der Auftrag PROVENCE REGL. ist nun als aktueller Auftrag
eingefigt.

Beispiel Il: Der néchste Auftrag, den Sie auswahlen mdéchten, befindet sich
nicht auf der Maschine, an der Sie gerade arbeiten, sondern auf einer
anderen Maschine:

a) Klicken Sie auf "Andern", dann auf "Auftrag Suchen" um einen anderen
Auftrag zu finden.

Nachsten Auftrag auswahlen

Bitte Klicken Sie in der obigen
Auftragsliste auf den Auftrag, der als
nachster laufen soll.

Abb. 10

(Wéhlen Sie den Namen des Operators aus etc.)
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b) Geben Sie die die Nummer des Auftrags ein, den Sie auf der Maschine,
an der Sie arbeiten, produzieren mdochten. (hier: CAMP ROMAIN no.
620969, Maschine 60) und Klicken Sie auf die Maschine auf der Sie den
Auftrag ersetzen mochten. Im Beispiel unten wird der Auftrag CAMP
ROMAIN (urspringlich geplant auf der Maschine 60) auf die Maschine

65 verschoben).

88 Roda1 Friihschicht 0500 Jiirgen Wiiller o
30 05:25 08.05.1 617938 02 LESIEUR 1: VERT 08490 B 020K 557x1205 10785  E2 =
31 07:45 15.05. 620969 CAMP ROMAIN 1: ROUG 1 21383 B020B 606x1177 5000 EXP ﬁ
-
32 05:16 11.05.1 628867 PROVENCE REG... 1:VERT 17111 BO10 547x1121 4200 EXP
51 08:00 02.05.3 628400 CAVE CLAIRMO... 11392 B 006 865x1080 2208 EXP .
51 10:156 09.05.3 615275 02 SICA GRENADE 01302 B 006 grmxi2 | 2156 EXP
51 12:10 09.05.2 615265 02 DU PELOUX 11360 B 006 865%1080 2208 EXP
B
51 06:05 09.05.3 614858 PRADEL 11887 B 006 781x994 5504 EXP
51 09:45 09.05.3 621004 MAITRES VIGNE... 23156 B 006 955x1146 5248 EXP E
Allgemem'” ” icht ‘| Personal ‘| |\w H ‘| |
By in] Format " Menge  Termin| [ yschster Auftrag Auftrag Qualitat Format  Menge Termin
620969 B 020B 606x1177  5000:1 15.05.
CAMP ROMAIN 5000:1
Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen
(€] zur tversicnt | (5] wettere optionen
Abb. 11

Der Auftrag wird direkt hinter dem laufenden Auftrag als nachster Auftrag auf
der betreffenden Maschine platziert.

Beispiel lll: Der Auftrag, den Sie auf dieser Maschine produzieren mochten, ist
nicht auf einer anderen Maschine dieses Typs geplant und Sie miissen
einen zusétzlichen Arbeitsgang in der Maschinenfolge des Auftrags

einfligen.

Klicken Sie auf ANDERN und dann auf AUFTRAG SUCHEN und geben Sie
die Nummer des Auftrags ein, fiir den sie einen zusétzlichen Arbeitsgang

einfligen mochten.
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Rajouter mach.

Néchster Auftrag
Auftrags-Details

Auftrags-Nr. Kundenname

© OND Onduleuse

620941 CAMP ROMAIN

31 Rapidex

Menge Liefertermin

3000 12.05.

.

WPA-Make Qualitat

| EXP Expéditions

606 x 1177 B 020B

Bezeichnung auf Etikett
12 PN "BOUQUET DE
PROVENCE" ROUGE

Diesen Auftrag auf Maschine 88 i Klicken Sie auf di

Bitte klicken Sie hier, wenn Sie die aktuelle Maschine zu der
i des Auftrags hinzufiigen wollen, anstatt eine
existierende Maschine damit zu ersetzen.

wollen.

[+] Add machine

Abb. 12

Klicken Sie auf MASCHINE HINZUFUGEN. PC-Topp 6ffnet ein neues Fenster.
So konnen Sie die gewiinschte Maschine einfligen. Dafur mussen Sie lediglich
dort klicken, wo Sie die Maschine bzw. den Arbeitsgang einfligen mdchten.

Commande suivante

Détails commande

No. commande: Nom du client
620941 CAMP ROMAIN
Quantité Délai

3000 12.05.

Format onduleuse Qualité

606 x 1177 B 020B

Références
12 PN "BOUQUET DE
PROVENCE" ROUGE

‘Séquence machines

‘OND Onduleuse

31 Rapidex

[=] insérer 88

65 Piqueuse manuelle

Ilsérerlm

EXP Expéditions.

Veuillez cliquer sur I'un des boutons pour insérer la machine actuelle (88 Roda 1) & la gamme machine de

cette commande.

Abb. 13

[3] Avandonner
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|[X] schichtende

“E Auftragsende

l

12
- D : Artikel Q T —
30 05:25 08.05.1 617938 02 LESIEUR 1: VERT 108490 B 020K 557x1205 10785 E2 z
—
31 07:45 12.06.1 620941 CAMP ROMAIN 2:ROUGNOIR 1121383 B020B 6061177 /3300 EXP A
31 11:60 | 15.06. 620969 CAMP ROMAIN 1:ROUG T 21383 B 0208 606x1177 \ 5000 EXP |
\
32 09:20 11.05.1 628867 PROVENCE REG...| 1: VERT 7111 B010 547x1121 42}!&
51 12:05 |02.05.3 628400 CAVE CLAIRMO... 111392 B 006 865x1080 | 2208 EXP
Donnerstag 11.05. v
61 06:00 09.05.; 615275 02 SICA GRENADE 101302 B 006 877x1112| 2156 EXP v
61 07:656 |09.05.2 615265 02 DU PELOUX 111360 B 006 865x1080 | 2208 EXP |——
51 10:10 | 09.05.5 614858 PRADEL 111887 B 006 781x994| 5504 EXP =)
i ‘“ SIiIIstandew &:hicmbencht‘“ Persunal}‘ Qualltatsprufungen‘“ Paleﬂlemng\“ Beschwerden / Kcmmentar‘]‘ Einstellungen‘]
Laufender Auftrag Andern Nachster Auftrag
Auftrag Qualitat Format Menge Termin Auftrag Qualitat Format Menge Termin
620941 B 0208 808x1177  3000:1 12.05.
CAMP ROMAIN 3300:1
Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen
5] schichtende eing.
l Zur Ubersicht ] IE Weitere Optionen

Abb. 14

Der ausgewdhlte Auftrag wird als "Né&chster Auftrag™ dahinter eingefigt.

Wenn Sie einen Auftrag nicht wéhrend der aktuellen Schicht beenden kénnen,
mussen Sie auf SCHICHTENDE driicken. AnschlieRend fordert
PC-Topp Sie auf, die wahrende der Schicht produzierte Menge einzugeben.

Auftragsende

Wenn Sie einen oder mehrere Auftrage wahrende der aktuellen Schicht
beenden, miissen Sie auf AUFTRAGSENDE klicken So wird der Auftrag als
produziert eingestuft und nicht mehr als laufender Auftrag angezeigt.
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+ Beispiel

In dieser Ansicht kénnen Sie die Produktionsdaten eingeben:

Produktionsdaten erfassen
Auftrags-Hr. Kundenname Menge Liefertermin
617988 ROCHEGUDE 1000:1 09.05.
Bezeichnung auf Etikett WPA-MaRke Qualitat
CODE 90 1151x2206 BC 050
Urspriingl. Werte

Beginn Rilsies : 05:00 09.05.
Beginn Lout E: 09:03 09.05.
Ende Lauf El: 10:30 09.05.

Vorheri Gesamt geplant

L e e
Anzahl Paletten Ijl Menge eingeben in

[ Produkte
stiick | Palette 140 stkiPal.andern | 140
Nutzen auf
Letzte Palette I:l dieser Maschine
1
Gesamt
[ Speichern ] “zl Abbrechen
Abb. 15

Die Zeiten (BEGINN RUSTEN, SCHICHTBEGINN, AUFTRAGSENDE) mUssen
normalerweise nicht gedndert werden. Ausnahme: Der Beginn eines Laufs
liegt in einer Pause. In diesem Fall erscheint eine entsprechende Warnung.

Korrekturen
Um die Zeiten zu korrigieren, driicken Sie auf ANDERN.

Sie koénnen die produzierte Menge entweder in Produkten oder in Paletten
eingeben. Die Menge bezieht sich auf die aktuelle Schicht.

Menge eingeben in

[ Produkte

Abb. 16

Anzahl Paletten
Die Anzahl Paletten muss eingegeben werden!
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ANZAHL PALETTEN = 15

Vorherige

Schichten Gesamt
Anzahl Paletten 1 5| 15
stiick | Palette 140 |[7] stwpal.andern| 140
Letzte Palette
Gesamt 2100 2100
[ /] speichern

Abb. 17
Die Gesamtmenge wird automatisch errechnet.

Menge pro Palette

Wenn Sie auf "Stk/Pal. &ndern™ driicken, kénnen Sie die Menge pro Palette
andern. (Passwortschutz).

Letzte Palette

Beim Eingeben oder Andern der Menge auf der letzten Palette wird die
Gesamtmenge automatisch errechnet:

Vorherige

Schichten Gesamt

Anzahl Paletten 15 15

Stiick / Palette 140 140

Letzte Palette 50

Gesamt 2010 2010
[ Speichem

Abb. 18

Wenn Sie Ihre Eingabe beendet haben, klicken Sie auf SPEICHERN.
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¢ Beginn Lauf
manuell

Teilweise produzierte Auftrage

Nach Anklicken von AUFTRAGSENDE (um die bereits produzierte Menge
einzugeben, weil PC-Topp durch Vergleichen der produzierten und der
geplanten Menge automatisch, ob der Auftrag beendet oder geteilt werden
muss.

1. Wenn die Gesamtmenge (Anzahl Paletten multipliziert mit der Menge pro
Palette) deutlich niedriger ist als die geplante Menge werden Sie beim
Speichern gefragt, ob Sie trotzdem Speichern wollen.

2. Wenn ein Auftrag noch nicht fertig ist und die produzierte Menge deutlich
hoher ist als die geplante Menge schldgt PC-Topp vor, den Auftrag zu
teilen (und ihn spéater noch einmal zu starten / laufen zu lassen).

Die produzierte Menge ist deutlich niedriger  Erwartete Menge: 26754 Bogen
als die geplante Menge. Gefahrene Menge: 4000 Bogen

Soll sie trotzdem gespeichert werden? Unterschied: 85 %
Wenn der Rest spater Wenn der Auftrag jetzt
gefahren werden soll fertig ist

Abb. 19

Beim Anklicken von AUFTRAG TEILEN, erzeugt PC-Topp einen Teilauftrag
mit der noch zu produzierenden Menge. Dieser wird zu den nicht geplanten
Auftragen auf dieser Maschine hinzugefligt damit der Planer ihn noch einem
neu (zur Produktion) planen kann.

Nach Beenden eines Auftrags, muss der néchste Auftrag manuell ausgewéhlt
werden.
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Schichtende
“E Schichtende I Am Ende einer Schicht mussen Sie auf SCHICHTENDE klicken, um die
Maschine zu schlieBen (auch wenn der laufende Auftrag noch nicht beendet
ist).

e Kilicken Sie auf SCHICHTENDE

Schichtende

Schicht 09.05. Frithschicht
S o ] o

Schichtende .
Masch.fihrer Jiirgen Miiller Andern

Mannschaft D [~ Gesamtes Personal abmelden
Auftrags-Nr. Kundenname Menge Liefertermin
617952 LESIEUR 25000:2 16.05.
Bezeichnung auf Etikett WPA-MaRke Qualitat
12 X1 L6524 557x1295 B 020
LESIEUR VERTE
Vorherige Gesamt Gesamt geplant
Schichten 26754
Anzahl Paletten |:| Menge eingeben in
[ Produkte
Stiick | Palette 400 400
Nutzen auf
Letzte Palette I:l dieser Maschine
2
Gesamt
[ Speichern l IE Abbrechen
Abb. 20

Bitte geben Sie folgende Daten ein:

e Anzahl Paletten

e  Stiick pro Palette

e  Stlick letzte Palette
e  Speichern
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Pausen und Stillstande
Pausen
Pausen miissen manuell eingegeben werden.

e Driicken Sie auf BEGINN PAUSE

Der Beginn der Pause wird angezeigt (nach Eintrag in der
Maschinentabelle).

e Dricken Sie auf SPEICHERN.

Aktuelle Schicht Schichtbeginn  Maschinenfihrer

Pause

Format Nach

Druckfarben Arfikel Qualitat Menge

617952 LESIEUR

Mittwoch 10.05.
51 12:40 | Wo.19 | 615135 02 VINSFINS 20204 B 006 729x860 | 10728 EXP

06:00" | Planungsende

A BBE

)‘ stillstanue)‘ semcmbericnﬂ‘ Personaﬂ| Qualitatsprufungen ]‘ Palallierung-“ den | K ']| Einst }
Laufender Auftrag Andern Nachster Auftrag
Auftrag Qualitat Format  Menge Termin | | foooliil Aufirag Qualitat Format  Menge Termin
817952 B 020 557x1295 25000:2 16.05. 615135 02 B 006 729x 860 10000:2 13.05.
LESIEUR 26754:2 VINS FINS 10728:2
Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen
[ auftragsende | 00:47 - Pause Produktion eingeben
‘ Beginn Stillstand ‘
\ Schichtende \ \ Schichtende eing. |
[ Zur Ubersicht ] [E Weitere Optionen

Abb. 21
Am Ende der Pause miissen Sie

e auf ENDE PAUSE driicken. (Die Zeit ist voreingestellt).
o die Pause speichern. Oder, wenn nétig, abbrechen. (Passwortschutz).
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Stillstande

Stillstande mussen manuell eingegeben werden. Die Anzeige der Stillstande in
der Ubersicht des Multi-Maschinen-Terminals:

Schicht
88
Roda 2 Maschinenflihrer
07:00 | 617952 LESIEUR 26754
Mittwoch 10.05.
12:45 615135 02 VINSFINS 10728

06:05 | Planungsende

Leistung

Schichtziel Schicht produziert Schi-Lstg. | & Geschw.
1] 0 0% 0

Abb. 22

Die Anzeige eines Stillstands in der Detailansicht:

Aktuelle Schicht Schichtbeginn ~ Maschinenfuhrer -
Stillstand

Format Nach

Druckfarben Menge

Artikel

LESIEUR

51 1 Wo.19 615135 02 VINSFINS 120204 B 006 720x860 10728 EXP

06:05" | Planungsende

c[«[< > [» >

i W| stillst'ande-]‘ senicmnericm]‘ Personaﬂ| I '-lungenw Palellierungw den | W‘ ..W
Laufender Auftrag Andern Nachster Auftrag
Auftrag Qualitat Format  Menge Termin | | bl il Auftrag Qualitat Format  Menge Termin
617952 B 020 557x1295 25000:2 16.05. 61513502 B 006 729x 860 10000:2 13.05.
LESIEUR 26754:2 VINS FINS 10728:2
Aktuelle Produktion eingeben Produktion nacherfassen
‘ Auftragsende ‘ 09:49 - Stillstand Produktion eingeben
inn P
‘ Schichiende ‘ | Schichiende eing. ‘

[ Zur Ubersicht l laweilemomiﬂun
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+"Mein PC-Topp"

Die Stillstande werden auch in der Ubersicht von "Mein PC-Topp" angezeigt.

Wenn ein Stillstand auftritt:
e Kilicken Sie auf BEGINN STILLSTAND
e Geben Sie den Beginn des Stillstandes ein.

o Kilicken Sie GRUND AUSWAHLEN an und geben Sie den
Stillstandsgrund ein.

e Wenn nétig, geben Sie einen Kommentar ein.
e Speichern

Es erscheint folgende Anzeige:

09:49 - Stillstand

IE Grund auswahlen

Abb. 24

e Um den Stillstandsgrund zu &ndern, driicken Sie auf "Grund
Auswéhlen" und speichern.

e Driicken Sie auf STILLSTAND ENDE.

Folgende Ansicht wird angezeigt:

Grund auswéahlen

Beginn Stillstand El :
Ende Stillstand El :

stillstandsgrund |Attente cliché

[[7] Grund andern |

Abb. 25
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e Geben Sie einen Kommentar ein oder korrigieren Sie, wenn nétig, die
Zeiten.

e Kilicken Sie auf SPEICHERN.

Um den aktuellen Stillstand zu annullieren, muss ein Passwort eingegeben
werden.

Palettierung

m Feletiering

Etiketten drucken fur Auftrag Paletten
S Produziert  Gedruckte Etiketten  Ungiltige Etiketten

617952
LESIEUR B
400 400 400 400 400
Geplant Produziert Mutzen 1 : PC : PC PC PC E
26754 2 £1170.1170; 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170
Bezeichnung auf Etikett | e e ] mew s ] sem s Jf) osee s ] s s u
12X 116524 1 )= = =
LESIEUR VERTE
Qualtat Format Menge 400 400 400 400 400
B020 557x 1205  25000:2 ||~ PC PC PC PC PC
OND Onduleuse 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170
| == == i == == Jjj == == Jjj == == i == ==}
32 Martin 1000 [« [z = & s ]
> 89 Roda2 400 400 400 400 400
R PC PC PC PC
E2  EURO Transport 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170
T e [ == == ] == == ] == == ] == == ] == ==
Alle Paletten O O R

. 400 400 400 400 400
) i i s s s
1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170
en | mem s ] e see Jij] see o see Jj] see s J] ses s
andern 2 n 3 u 25
Auf prod. B 400 400 400 400 400
setzen - PC PC PC PC PC
1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170
Zuruck zur | mem s ] e sew Jij see o see Jj ses oses Jj] ses s
Startseite == T e e e e

Faletten aus 400 400 400 400 400
Lager hinzuf. [ PC PC PC PC

1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170 1170.1170

Abb. 26

Palettenetiketten drucken

Mit PC-Topp kdnnen Sie (Reiter "Palettierung") Palettenetiketten drucken,
auch solche, die erst halb fertig sind. (Wenn die betreffende Maschine nicht
die letzte Maschine in der Auftragsfolge ist). In diesem Fall wird PC-Topp Sie
daran erinnern, eine Menge pro Palette fur die interne Palettierung
einzugeben:

Stiick pro Palette

Stiick pro Palette

Bitte geben Sie hier die Menge pro Palette fir D
den Auftrag 561266 ein.

Abb. 27
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Ist die Maschine die letzte in der Auftragsfolge, zeigt PC-Topp die
verschiedenen Paletten flr diesen Auftrag in Form von Paletten-Icons an. die
die geplante oder produzierte Menge darstellen (gelb = geplant, grau =
produziert).

Nach Anklicken von "Auf produziert setzen™:

Daten &1 82 82 84 &5
andern =5 | === | === | === | ===
Auf prod. H PC PC PC PC PC H
setzen ! L i ! L
i1170.1170: i1170.1170; i1170.1170: i1170.1170: i1170.1170:
= = 1 1 = = = =
Zuriick zur &6 &7 (]
Startseite == | ==
PC pC Pal. hinzuf.
£1170.1170; £1170.1170;
e _—_1 —_—— e
Abb. 28

Rajouter pal.

Fir die Menge auf der letzten Palette muss ma las Paletten-Icon
anklicken, dann kann man die Mange &ndern (una gann SPEICHERN.

Details andern:

Palettierung MaRe (iber alles Palettierungsanweisungen
Menge 400 Breite Umhiillung E
| Palettentyp PC Lange Umreifung ]
Paletten- .
| format 1170.1170 Hohe 190 Abdeckung
Paletten-
beschreib.
Anzahl
Packmuster stapel 1
| Biindel

‘ Andern H E SchlieRen ‘

Abb. 29

Um zuriick zur Ubersicht zu kommen, driicken Sie bitte auf ZURUCK ZUR
STARTSEITE!
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